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Forord

Det er enhver anmelder og utgvers ansvar a pase at motoren alltid er i overensstemmelse med
dette dokumentet, og det skal alltid fremvises ved teknisk kontroll.

Dersom det blir konstatert tekniske uregelmessigheter ved en motor, er det uten betydning om
feilen beviselig gir konkurransemessige fortrinn eller ikke.

Dette dokumentet tar ikke hensyn til eventuelle forandringer fra produsenten som er av en
karakter som ikke innvirker pa motorens effekt eller virkemate.

Det er til enhver tid den nyeste utgaven av dette dokumentet publisert pa www.bilsport.no som er
gjeldende.
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Sprengskisse

Skisse som i prinsipp viser hvor mange og hvilke deler i motor. Skissen kan ikke brukes til
beskrivelse av komponenter.
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Tekniske data Yamaha KT100 SDZ4

Side 5

Beskrivelse

Mal/Merking/Navn/Benevnelse

Toleranse

Sylindervolum

Maks 100.00 ccm

+0.00 ccm (pa maksmal)

Sylinderdiameter

52.00 mm, maks 52.61 mm. Males i omradet over

")

eksosport
Slaglengde 46.00 mm 10.20 mm montert
1£0.10 mm demontert
Radelengde 100.00 +0.05 mm
Volum i Min. 11.50 ml -0.00 ml

forbrenningskammer

Beerelager

Original 6304 med plast eller stalholder eller
6304 med C3/C4 klaring med plast eller stalholder
6205 C3/C4 med plast eller stalholder. 25 x 52 x 15mm

6205 gjelder ved bruk av
akselhylser (**)

Simmeringer Dobbelflens original +0.00 mm
Forgasser Walbro WB3A B9 og WB19
25,80mm, maks. venturi 24,00mm
Tenningsboks Se bilde av «TCI Unit» side 7
Rade/veivstake Merket ”164” eller "A”, "B”,”C” osv. Tung type.
Rade merket 397 er ikke tillatt.
Balanseringsfylling Aluminium
Svinghjulsvekt 220-235¢g $0.00 g
Innsugsporter 1
Spyleporter 4
Eksosporter 2
Materialet i sylinder Stegpt aluminium
Materialet i sylinderforing Stal
Materialet i rade Stal

Veivparti

Yamaha original

(*) Maksimal sylindervolum er 100.00 ccm. Da det er oppgitt en toleranse pa slaglengden skal ikke sylinderboringen

veere starre enn at maks sylindervolum opprettholdes ved fglgende matematiske formel:

Sylindervolum = pi x (sylindeboring/Z)2 x slaglengde
(**) Ved mekanisk lasing av akselhylse skal lasepinne benyttes, se bilde side 6. Boring i veiv for montering av

lasepinne er tillatt. Maks 2 lasepinner per hylse tillates. Hylser skal monteres sentrisk +0.03mm. Veiv med spor for
seeger ring (fra tiden da dette var tillatt i Sverige) kan benyttes.
Det vil fra 2013 ikke veere tillatt & benytte veivaksel med pasatt hylser og med belagte lagerbane.

Generelt.

All bearbeiding er forbudt, grading og polering regnes som bearbeiding. Det er imidlertid tillatt & tilpasse ring-gap pa
stempelfjeer og gjere endringer utvendig pa motoren for og fa festet gasswire, returfjeerer, strips over plugghette

og lignende. Bare originale reservedeler er tillatt, med unntak av baerelager. Kun enkle (en-radige)

kulelager med stal- eller plastholder er tillatt. Keramiske lager er forbudt. Pakninger, skruer og muttere er frie av
fabrikat, men skal ha samme gjengedimensjon og funksjon/materiale som originalt. Tillegg av materiale er forbudt.

Alle mal er gitt som kontrollmal, og vil fastsla om motoren er original. All form for belegning eller overflatebehandling
for a redusere friksjon eller gk styrken til materialet er forbudt.

Motorens originale utforming skal ikke endres, og det er ikke tillatt og finjustere i henhold til mal og toleranser i dette
dokument. Defekte gjenger kan erstattes med nye lgsgjenger i tilsvarende dimensjon.

Dette dokument tar ikke hensyn til eventuelle forandringer fra produsent som er av en karakter som ikke innvirker pa
motorens effekt eller virkemate.

Det er angitt minimums og maksimums mal med toleranser, og mal utenfor dette tillates ikke. For oppgitte mal uten
oppgitt toleranse gjelder folgende toleranser; <25 £ 0.50, 25-60 + 0,80, >60 +1,50

Alle tidligere CIK homologerte/-registrerte lydbokser med 22mm trakter er tillatt. Det tillates en innvendig diameter pa
23 mm pa traktene ved bruk av CIK-registrert lydboks med filter. Lydboksen skal alltid vaere iht.
homologeringsdokumentet.
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Tillegg til tekniske data for Formel Yamaha

1. Veivhus

Veivhuset skal veere originalt og ha de mal som tegningen i homologeringsdokumentet viser. Kun originale simringer
er tillatt, montert som originalt.

Lgse veivlager kan festes med kjemikalisk lim av type eks. Locktite

2. Veivparti

Med unntak av boring for montering av lasepinne for mekanisk lasing for veivhylse far veivakselen pa ingen mate
bearbeides. Det er ikke tillatt & avbalansere veiven ved a ta bort eller tilfere materialer.

Det er tillatt til & presse pa akselhylser pa veivakselens anleggsflater for baerelagerne, hvis dette er nadvendig pga. for
liten presspasning for baerelagrene. Akselhylsene skal ha utvendig diameter pa 25,00 mm og lengde pa maks
17,00mm, slik at man kan benytte lagertype 6205. Alternativ til akselhylse er & legge pa en overflatelegering av metall,
men da tillates kun lager av type 6304.

Det vil fra 01.01.2013 ikke veere tillatt a benytte veivaksel med pasatt hylser og med belagte lagerbane.

Pakning mellom blokkhalvdeler for justering av aksial klaring er ikke tillatt.

Raden skal vaere standard ubearbeidet. Rade merket "397” er ikke tillatt brukt. Radelageret og lager for krysspinnen
skal veere originale.

Veivhylse og lasepinne

3. Sylinderen

Sylinderen skal vaere helt original. Ingen bearbeiding er tillatt, med unntak av honing og boring til maks @52.61mm.
Grading av kanter og porter betraktes som bearbeiding og er derfor ikke tillatt. Alle porter skal ha stgpt overflate, og
sylinderen skal vaere montert som originalt. Det er tillatt & erstatte defekte gjenger med nye Igsgjenger av samme
dimensjon.

4. Stempel
Kun original stempel/krysspinne og stempelring skal benyttes.
Det er ikke tillatt med grading av stempelskjartet.
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5. Topplokk

Topplokket skal veere originalt. Det er kun ny type topplokk som kan benyttes. Ny type er presstapt, har 3 horisontale
kjgleribber og har "glatt” overflate. All bearbeiding er forbudt, og det er ikke tillatt & fijerne sot/koks fgr maling av volum
i forbrenningsrommet.

Det er tillatt & sette inn nye lgsgjenger for tennpluggen i topplokket. Det tillates ikke at gjengepartiet stikker ned i
forbrenningsrommet. Bearbeiding av tennpluggen er forbudt.

6. Tenningsanlegg

Kun originalt tenningsanlegg er tillatt. Det er ikke tillatt & fijerne eller bearbeide kilen til tenningsanleggets rotor.
Tenningsboksen skal vaere original, men det er tillatt & fijerne jordingskabelen. Dekselet for tenningsanlegget skal
veere montert som originalt, men det er tillatt & bore hull for & feste tenningsboksen (TCI) i dekselet. Tenningsboksen
skal da veere montert pa dekselet.

Bilde av TCI.

Det er kun tillatt & benytte tennplugg med gjengeparti pa 18,5mm og gjengetype M14 x
1,25mm.

7. Forgasser

Kun forgasser av typen Walbro WB3A B9 og WB19 er tillatt. Disse er identiske og det er kun merkingen som er
forskjellen. | tillegg til original pakninger tillates det & benytte pumpemembran av "brun vevd - type” som ligger originalt
i pakningssettet fra Walbro.
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Veivhus

wylider centerine

E5.00+0.50

Senter veivhus til topp veivhus 65,00 £0,30 mm
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X =min. 47,00mm maks 48,0mm.

Side 9
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Veivparti m/kort veivaksel.
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Kun original stempel/krysspinne og stempelring skal benyttes.

Side 12
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Sylinder

Heyde pa sylinder males fra anlegget for toppakning til anlegget for sylinderfotpakning min. 80,40mm og maks.
80,70mm.

Antall sylinderfotpakninger er fritt, men totaltykkelsen pa pakningene til sammen skal vaere innenfor min. 0,25mm og
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Malingen utfgres uten toppakning
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Topplokk - press-stopt
Oppgitte mal er kun veiledende.

Side 17

For korrekt kontroll, skal kun volummalet og maletolk legges til grunn. Volum forbrenningsrom min. 11,5 ccm inkl. alle

toleranser.

Volumet méles med en plan glassplate og med en blanding av bensin og totaktsolje i forhold

50/50 .
Maling gjgres med tennplugg Champion N-84 montert.

Toppakning tykkelse min. 0,65mm, maks. 0,80mm.

1.04-1.30
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 Toppakning
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Forgasser - sprengskisse

pumper fuel inlet screen
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1 High Speed dysehull 2,05mm
2 Low Speed dysehull 1,50mm
3 Tomgangsdyse 1,05mm
4 Mellomregister dyse 1,30mm
5 Luftkorreksjonsdyse Min  0,81mm
5 Luftkorreksjonsdyse Max  1,05mm
6 Bensin inngangskanal 1,60mm
7 Venturie innlap 24,00mm
8 Forgasser utlgp 25,80mm
9 Hoved dyse 1,90mm

NO-GO
NO-GO
NO-GO
NO-GO
NO-GO
NO-GO
NO-GO
NO-GO
NO-GO
NO-GO

Med NO-GO menes at dysetolken ikke skal ga inn i hullet.

12,7 mm

%

Overflaten skal vare stept
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Side 19
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Isolerflens og forgasserflens

Det er tillatt a tilpasse bolthullene for isoleringflens og forgasserflens for sentrering
mot innsugsport i sylinderen.

26,1 54580 . 10104030

- |

i i 1 2. 00+0.50

. 6,80

 11.Q0=+050

p2E.00+6.50

| 432 Q0+1.00
I

Innsugflensen er fri av fabrikat og type, men den skal ha sirkuleer utforming, ha maks lengde 23mm, og alle
innvendige flater skal vaere glatte, uten andre hull enn ett sirkelrundt hull for luft-tilfgrsel og to (2)hull for original
innfestning. Innsugflensen skal kun veere av en (1) del.
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Eksosbend

Ny utforming av flens
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Eksospotte/Lyddemper

285mm = 5mm

44mm + 2mm

195mm + 25mm
325mm £ 15mm
20mm + 3mm
3-6mm Antall hull
70-90 stk.
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